
 

Uygulama Alanları  Sıvılar  

Yoğunluk  >0.7g/cm3    

T�treş�m Frekansı   1100Hz   

Proses Bağlantısı   G½ ve üzer�   

Çalışma Voltajı  

Çıkış  

Proses Basıncı  

Proses Sıcaklığı  

Ortam Sıcaklığı 

Depolama Sıcaklığı 

Koruma Sınıfı  

 

 

10...35V DC, Pmax=0.5W  

Trans�stör PNP / Ops�yonel Röle  

-1...40bar

-40....100°C / Ops�yonel 150°C  

-40....70°C  

-40....80°C  

IP65 / Ops�yonel IP67

Tekn�k Ölçüler Uygulama Alanları

Tekn�k Özell�kler

Ölçüm Prens�b�

Avantajları

Gövde ve Malzemeler

Elektron�k Seçenekler�

MICROVIB 51
Sıvılar İç�n T�treş�ml� Sev�ye S�v�c�

M�crolevel Ölçü ve Kontrol C�hazları A.Ş. Acıbadem Mh. Sarayardı Cd. Şem�bey Sk. No:23/A Kadıköy / İstanbul    

    

                          M�crov�b 51 / TR 200504

MICROVIB 51 özell�kle sıvı ürünler�n bulunduğu tank ve depolama 
alanlarında taşmaya ve boşta çalışmaya karşı koruma amaçlı 
kullanılan t�treş�ml� çatal t�p sev�ye s�v�c�d�r. Ayrıca boru hatlarında 
dolu boş tesp�t� �ç�nde kullanılab�l�r.

MICROVIB 51 t�treş�ml� sev�ye s�v�c�nde tahr�k ve algılamayı 
sağlamak �ç�n p�ezoelektr�k yapı kullanılmaktadır. P�ezoelektr�k yapı 
sensörün uç çatal kısmının yaklaşık 1100Hz rezonans frekansında 
t�teş�m yapmasını sağlar. T�treş�m çatalı malzeme �le kaplandığında 
sensörün rezonans frekansının genl�ğ� düşeceğ� �ç�n elektron�k modül 
genl�kte oluşan bu değ�ş�m� algılayarak anahtarlama çıkış s�nyal�ne 
dönüştürür.

 Kompakt ve bakım gerekt�rmez
 Kolay montaj
 Güven�l�r ölçüm
 Üründen bağımsız kolayca devreye alma

C�hazın ürünle temas eden parçaları(d�şl� bağlantı ve t�reş�ml� çatal) 
316L paslanmaz çel�kten üret�lm�şt�r.
Elektr�k bağlantı kısmı(DIN43650soket veya M12x1 plug) plast�kt�r.

MICROVIB 51 t�treş�ml� sev�ye s�v�c� trans�stör çıkışlı (PNP) ve röle 
çıkışlı olmak üzere �k� farklı elektron�k model�ne sah�pt�r.
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1. DIN43650A Pg11 rakorlu konnektör
2. Low / H�gh ayar tr�mpotu
3. Gövde ve elektron�k
4. Proses bağlantısı
5. T�treş�ml� çatal



Montaj Tal�matları
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Elektr�k Bağlantısı

MICROVIB 51 t�treş�ml� sev�ye sensörünün öncel�kle kullanılacak olan prosese uygun olmasını sağlayın. Seçm�ş olduğunuz s�v�c�n proses 
basıncı, proses sıcaklığı, ölçümü yapılacak ürünler�n k�myasal özell�kler�ne uygun olup olmadığını tey�t ed�n�z.
Sensöre a�t b�lg�ler ürün dökümanlarında tekn�k özell�kler başlığı altında ve �lg�l� sensörün et�ket�nde yer almaktadır.

S�v�c�n çatalları ürün hareket�ne paralel olacak şek�lde monte ed�lmel�d�r.
Gövde üzer�nde yer alan 1 nolu �şaret referans alınab�l�r.

Dolum anında ürünün sensöre temas ederek hatalı çıkışlar vermemes�
�ç�n dolum hattının uzağına montaj yapılmalıdır. 

MICROVIB 51 t�treş�ml� sev�ye sensörü DC beslemel� PNP trans�stör çıkışlı / röle çıkışlı ve AC beslemel� röle çıkışlı elektron�k ops�yonlarına 
sah�pt�r. Elektron�k  ops�yonlarına a�t elektr�k bağlantı b�lg�ler� aşağıdak� g�b�d�r;

Output Power Supply
+-

Output Power Supply
+-

Output Power Supply
AC˜˜

OutputPower Supply
+-

OutputPower Supply
+-

Power Supply
AC˜˜

Output



Low(M�n) / H�gh(Max) Mod Seç�m�
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MICROVIB 51 t�treş�ml� sev�ye s�v�c�nde taşmaya ve boşta çalışmaya karşı koruma amaçlı çalıştırılacak durumlara göre Low / H�gh mod 
seç�mler�n� yapab�l�rs�n�z.

1. Mod seç�m tr�mpotuna er�şmek �ç�n �lk olarak b�r tornav�da yardımıyla v�dayı yer�nden çıkarınız.
2. Sensörün enerj� beslemes� yapılmış �se, öncel�kle enerj� beslemes�n� kapatınız.
3.a. Potans�yometrey� düz tornav�da kullanarak saat yönünde en sona kadar döndürerek H�gh mod seç�m�n� yapab�l�rs�n�z.
   b. Potans�yometrey� düz tornav�da kullanarak saat yönünün ters�ne en sona kadar döndürerek Low mod seç�m�n� yapab�l�rs�n�z.
4. İsted�ğ�n�z mod ayarını yaptıktan sonra potans�yometreye er�şmek �ç�n yer�nden çıkardağınız v�dayı tekara sıkıca v�dalayın.
5. Sensörün enerj� beslemes�n� açıp, seçm�ş olduğunuz mod’a göre çalışmasını sağlayab�l�rs�n�z.

 Mod(Low/H�gh) seç�m� yaparken c�hazın enerj� beslemes�n�n kapalı olması gerekmekted�r. Mod değ�ş�m� �şlemler�n� besleme 
 yapılmadığı durumlarda yapmalısınız.

Çıkış Durum Led�

Yeş�l

Yeş�l

Kırmızı

Kırmızı

Montaj Poz�syonuÇalışma Modu

Hata / Arıza Kırmızı Yanıp Sönüyor

H�gh

Taşmaya Karşı Koruma

H�gh

Taşmaya Karşı Koruma

Low

Boşta Çalışmaya 

Karşı Koruma

Low

Boşta Çalışmaya 

Karşı Koruma

Enerj�s�z

Enerj�l�

Enerj�s�z

Enerj�l�
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Bakım ve Arıza Tesp�t
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Explos�on Proof Approval
 P - Standard (W�thout Approval).......................................................................................................................................................................                              

          
                 

    Process Connect�on
     GAX  - Thread  G1/2 A ...................................................................................................................................................................................                  
     NAX  - Thread NPT 1/2..................................................................................................................................................................................    
     GBX  - Thread  G3/4 A...................................................................................................................................................................................
     NBX  -  Thread NPT 1/2..................................................................................................................................................................................

     ZXX  -  Custom�zed Des�ng

            Temperature
 1  - -40...100°C...................................................................................................................................................................................               
     2  - -40...150°C...................................................................................................................................................................................              

 Electron�c
       R - Relay .....................................................................................................................................................................................          

       T - PNP........................................................................................................................................................................................ 

        Cable Connect�on
   A - DIN43650 Angle Connector / IP65.................................................................................................................................. 

           
       

         

         
İntrud�ng Depth

       
 S - Standart(62,5mm)...................................................................................................................................................        

       
 L  - Lengthened..............................................................................................................................................................

  

Model: MICROVIB51                          

MV51

Seç�m Tablosu

     GCX  - Thread  G1 A...................................................................................................................................................................................
     NCX  -  Thread NPT 1..................................................................................................................................................................................

M12x1 C�rcular Connector / IP67..................................................................................................................................... B - 

Proses gereks�n�mler�ne uygun seç�m� yapılmış ve doğru b�r şek�lde mekan�k/elektr�k montajı yapılmış sensör amacına uygun kullanıldığı 
takd�rde herhang� özel b�r bakım yapılmasına gerek yoktur.

Hata T�p� Neden� Sorun G�derme

Yeş�l Led 
Yanmıyor

Kırmızı Led
Yanıp Sönüyor

Besleme voltajı yok

Besleme voltajı çok düşük

Elektron�k arızası

Güç kaynağını kontrol ed�n�z

Güç kaynağını ve kabloları kontrol ed�n�z

C�hazı yen�s� �le değ�şt�r�n yada onarım �ç�n serv�se gönder�n�z

C�hazın d�ğer kısımlarında
hasar

T�treş�ml� çatalda hasar T�treş�ml� çatalın hasarlı veya aşırı aşınmış olup olmadığını kontrol ed�n.

C�hazı yen�s� �le değ�şt�r�n yada onarım �ç�n serv�se gönder�n�z
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